ECAI aperom

Etude et Conception, Automatisme Industriel

DAGE (T3)

Client:  ArcelorMittal Stainless & Nickel Alloys (IM PHY, 58)

Objet:  Revamping électrique & automatisme téte deefendage

Cette prestation comprenait :

» Leremplacement de I'armoire électrique et du pupide commande

* Le remplacement des servomoteurs de positionnenpasjt

« L’étude mécanique et la réalisation des piéces @dpthtion nécessaires aux nouveaux moteurs

* Leremplacement des régles de mesures linéaireséeiBion +/-3um (x2)

* Le remplacement du calculateur et des variateurs pae solution CPU 317T2DP + Variateurs
Sinamics S120

* Leremplacement du systeme de contréle / commarateup afficheur de type MP 377 12
tactile
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» Calculs automatiques des consignes de
positionnement en fonction des
parametres : épaisseur bande, qualité
produit,...

* Positionnement du croisement des
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Ecran tactile

LR S— T couteaux a +/- 1pm
e — .4 » Positionnement des rouleaux pour
=l o Groisement (x2) anneaux dévétisseurs haut et bas a +/-

Dévetisseurs (x4)

10pm

» Référencement des régles de mesure
linéaires avec palpeur a +/-1um

* Maintenance indépendante des 6 axes de
positionnement
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